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UNITE AUTONOME DE CLIMATISATION

INDEPENDENT UNIT FOR AIR CONDITIONER




ROOF-TOP : LA QUALITE NEE DE L'EXPERIENCE
ROOF-TOP : QUALITY BORNED FROM EXPERIENCE

Depuis plus de 20 ans, nous sommes le leader incontesté de
Vunité de climatisation type Roof-Top en Europe.

Cette expérience a éié acquise dans le monde frés exigeant
de la grande distribution avec des produits particulierement
bien adaptés & la climatisation des grandes surfaces.

Avjourd'hui, gréice o nos gammes évolutives, nous propo-
sons des solutions fiables et économiques & chaque pro-
bleme de climatisation et de chauffage rencontré dans
I'industrie et le tertiaire.

Notre succis repose sur un outil de production rationnel et
performant. De la conception & la fabrication, nous utilisons
les technologies les plus modernes : Dessin, conception,

gestion de production assistés par ordinateur, machines outil
& commande numérique, (poingconneuse, plieuse, efc...), tunnel
de peinture automatisé.

Découpe de télerie sur Amada
Steel-plates stamping out on Amada equipment

Afin d'accentuer la souplesse d'adaptation de nos produits et
intégrer les évolutions technologiques majeures, nous consa-
crons un budget Recherche et Développement supérieur 53 %
du Chiffre d'Affaires.

Schéma dimensionnel de RT - Vue sur CAO
RT dimensional drawing - Computer assisted drawing

For over 20 years, we have been the uncontesied leader in
Europe for Roof-Top type air conditioning units.

This experience has been gained in the very demanding field
of mass distribution with products that are particularly well
adapted for air conditioning in super and hypermarkets.

Today, thanks to our evolutive product ranges, we propose
reliable and economical solutions fo every heating and air
conditioning problem in the worlds of business and indusiry.

Ovur success is founded on a rational and high performance
production tool. From design through to manufacturing, we use
the most modern of technologies : computer assisted drawing,
design, production management, numerical control machine
tools (stamping and folding presses, efc...) an automated paint
line.

Tunnel de peinture - Automated painting line

To accentuate the versatility of our products and to enable’
integration of major technological breakthroughs, we assign a
budget of more than 3 % of turnover fo Research and
Development,

Plus de 15 000 Roof-Top en fonctionnement
More than 15 000 operating Roof-Top

Chaine de montage de Roof-Top - Roof-Top assembly line



B Une gamme compléte et modulaire

Nos Roof-Top sont des unités autonomes offrant une grande
souplesse d'emploi et sont particulierement bien adaptés au
wmavffage et & la climatisation des locaux & usage tertiaire,
. Hustriel et commercial.

Pour répondre & toutes les exigences, nos Roof-Top se décli-
nent en plusieurs gammes et en de nombreuses tailles : débit
d'air traité de 2 000 & 34 000 m3/h. , puissance frigorifique de
10 5 200kW ; en refroidisseurs simples (F) ou pompes & chaleur
(PC).

Les gammes & condensation & air (RTK, RT) sont normalement
prévues pour une installation exiérieure : il est cependant
possible d'équiper les batteries de condensation de ventila-
teurs centrifuges & raccorder sur un réseau de gaines pour une
implantation des unités en local technique.

Nous proposons des Roof-Top équipés de brileurs gaz (RT G,
RTL G), lorsqu'existe 'opportunité d'utiliser cette source d'éner-
gie pour le chauffage des locaux.

La gamme RTD, grace & son systtme de déshumidification
performant, permet de contréler et de limiter le taux d'hygro-
métrie des locaux traités.

Les gammes RTOR & condensation & eau constituent une
alternative intéressante lorsque la nature du site {implantation
en milieu urbain, niveau sonore trés faible) interdit I'utilisation
de I'air comme source extérieure.

:.2s RTM et RTX constituent une réponse aux problémes d'éco-
mie d'énergie, en récupérant les calories (ou frigories) de
ir extrait, pour les restituer sur I'air neuf infroduit.

Nous proposons également des unités autonomes intégrant
dans laméme carrosserie, le Roof-Top et une chaufferie (RTW).
La diversité de cette gamme est la résultante des qualités
d'adaptation et de la souplesse de nos Roof-Top.

B A complete and modular range

Our Roof-Tops are independent units offering remarkable
versatility in application and are particularly well adapted to
heating and air conditioning in tertiary, industrial and commer-
cial premises.

To satisfy each customer's requirements, our Roof-Tops come
in a variety of models and a great number of sizes : supply air
delivery from 2 000 to 37 000 m?/h., cooling capacity from 10
to 200 kW, as cooling only units (F) or as heat pumps (PC).

Air cooled unit ranges (RTK, RT) are usually destined for
oujdoor installation, although the condenser coils can be fitted
with centrifugal fans for connection to a ducting network,
enabling installation of the units in a machine room.

We also propose Roof-Top unit fitted with gas burners (RT G,
RTL G), for installation where gas is available for heating the
premises.

The RTD range, due to its high performance dehumidifying
system enables control and limitation of the relative humidity
level in the conditioned space.

The RTOR ranges with water cooled condensers are an inter-
esting alternative where the nature of the installation (location
in an urban zone, very low noise level) prohibits the use of air
as an outdoor source.

The RTM and RTX enable problems of energy saving to be
solved by recovering heat (or cooling) energy from return air
and reintroducing it with supply air.

We propose independent units foo fitted with the Roof-Top and
a boiler in the same casing (RTW).

The wide variety of this range is the result of the qualities of
adaptability and versatility of our Roof-Top units.

. Centrale de traitement d'air - avec panoplie goz
Air handling unit with gaz equipment

. Unité monobloc ou split system & condensation & eau

. Unité monobloc avec récupération d'énergie
All-in-one unit with energy recovering

. Unité monobloc avec chaufferie intégrée
All-in-one unit with integrated boiler

. Unité monobloc ou split system avec soufflage frontal
All-in-one or split system unit with front blowing

. Unité monobloc - avec panoplie gaz/All-in-one unit - with gaz equipment
. Unité monobloc ou split system/All-in-one or split system unit
. Unité monobloc avec ventilateur d'extraction/All-in one unit with exhaust fan

. Unité monobloc avec panoplie gaz/All-in-one unit with gas equipment

All-in-one or split system unit with water cooled condenser

. Unité monobloc déshumidification/ Dehumidification all-in-one unit

RTK/RTK G ..cevnevrrennnes 8-9
4 /- [ 10-13
RTE 10-13
RTG/RTL G .......cceueueees 14 -15
CT/CTG/CTL G ........... 16 - 17
RTOR ererreccrcnncanene 18-19
RTM/RTX coovrerenercecnacne 20 - 21
RTW 22 - 23
RTD 24
RTF 25

Decrease in thickness
after 13 years

® Corrosion-proofed unit
casing

Self-supporting unit casing is
manufactured in Aluzine coated sheet
steel. This alloy, composed of alumi-
nivm (55 %) and zinc (45 %) gives a
resistance to corrosion 6 times greater
than ordinary galvanized steel. The
heavy gauge (15/10ths) sheets used
provide the excellent level of
mechanical resistance you can only
expect from steel.

To increase resistance to corrosion
and U.V.L., before assembly, the
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B Facilité d'installation

Notre souci primordial de est de pro-
poser des unités entidrement autono-
mes qui ne nécessitent qu'un mini-
mum de temps et de moyens pour leur
mise en oeuvre et leur installation.
Aucun kit de montage ne vient com-
pliquer la tache de l'installateur sur le
chantier.

Souvent installé en toiture, le Roof-
Top vient simplement s'emboiter sur
sa costiere pourvue d'une jupe
permettant la remontée d'étanchéité.
Tous les raccordements aérauliques
(reprise et soufflage), ainsi que le
passage des cables et des tuyaute-
ries (éventuelles) se font directement
dans la costigre réglable dans tous
les sens, avant 'arrivée du Roof-Top
sur chantier.

Des anneaux de levage en partie
supérieure de {'unité permettent sa
manutention sans risque de détério-
ration. De nombreux éléments et ac-
cessoires sont démontables, permet-
tant un gain significatif sur le colt de
I'héliportage.

Héliportage
Roof-Top unit transported by helicopter

Costiére inclinable
Adjustable roof-curb

Toutes les possibilités de raccordements aérauliques des
unités sont envisageables : Dessus, latéralement ou bien
encore reprise et soufflage horizontaux (RTF) pour une instal-
lation du Roof-Top & c6té du batiment & climatiser.

B Qualité de finition

Une grande rigueur nous guide dans le choix des matériaux ef
la conception des unités : Le bac de récupération des condensats
est en inox 304 L, calorifugé en sous-face et pourvu de deux
évacuations (siphons fournis). -

Les unités sont assemblées avec des rivets MONOBOLT INOX
et une boulonnerie traitée FINIGARD. Elles sont isolées grace
a de la mousse & cellules fermées insensible & I'érosion et &
I'humidité (classement au feu MO).

Les volets de mélange & contre-rotation sont de marque
JOHNSON et leur dimensionnement permet une modulation
précise Air neuf / Air repris.

Les costizres, également isolées sont équipées de grillage de
protection & la reprise et d'anneaux de levage.

La prise d'air neuf est protégée par une casquette de grandes
dimensions, protection complétée par un séparateur de gouttelet-
tes qui assure une préfiltration sur I'air neuf de 75 % AFI (EU 1).

Cette qualité de finition contribue & fiabiliser nos machines et
a garantir un fonctionnement optimal dans le femps.

® Fasy installation

Our prime preoccupation is to pro-
vide units that are entirely self suffi-
cienf, requiring only a minimum of
time and material for start-up and
installation.

There are no 'installation kits" to
hinder the progress of the installer on
roof tops, Roof-top units simply slot
onto the roof curb which is fitted with
skirting to act as a rising seal.

All air duct connections (refurn and
supply), electrical cables and piping
(where applicable) are made through
the roof curb that is adjustable in all
directions, before the unit is delivered
to the site.

Lifting rings, located on the top of the
units, enable handling without risk of
damage. Many elements and acces-
sories can be easily removed to en-
able significant savings on the cost of
rigging by helicopter.

ROOF-TOP
ROOF-TOP UNIT
Tuyauteries

Aile de la costiére soudée
4 la panne

Roof-curh wing welded
together the puriin

solation

[nsll’

d

COSTIERE
ROOF-CURB

. . Poutre.du batiment
Gaine de reprise d'air Building beam

Return air duct

Gaine de soufflage d'air
Supply air duct

All types of air duct connections are possible on the Roof-
Tops : top, side or even horizontal supply and return (RTF) for
installation of the Roof-Top unit next to the building to be air
conditioned.

B Quality finish

Quality prevails in the choice of materials and in designing of
the units : the condensate pan is manufactured from 304 L
stainless steel, is insulated on its underside and is fitted with two
drains.

Units are assembled with MONOBOLT STAINLESS STEEL
RIVETS and FINIGARD treated fasteners. Units are insulated
with closed-cell foam that is insensitive fo erosion and humidity
(MO fire protection rating).

Generously dimensioned counter-rotating Johnson mixing
dampers enable precision modulation of Oufdoors Air/Return
air. :

The .roof curbs, which are also insulated, are fitted with
protection grilles and liffing rings.

The outdoor air inlet is protected by a large hood, and
protection is completed with a drop eliminator ensuring
prefiltering of outdoor air to 75 % AFI (EU 1).

This quality of finish contributes to the reliability of our units
and guarantees durable operation.



& Fiabilité

Nos Roof-Top sont construits avec des
omposants éprouves, trés largement
!mensionnés qui garantissentun fonc-
onnement sir et des interventions de
maintenance réduite. De plus, la stan-
dardisation optimale des composants
et de la conception des unités garantit
I'homogénéité de l'ensemble de la
gomme des Roof-top.

Les compresseurs hermétiques sont
systématiquement protégés des coups
de liquide par une bouteille a I'aspira-
tion. Les organes de détente du fluide
frigorigéne sont des capillaires qui
sécurisent le circuit frigorifique (pas
de clapet, pas de détendeur).

Nos Roof-Top sont multi-circuits : un
seul compresseur par circuit frigorifique,

La filtration standard (EU 3) est assurée par un média plissé
augmentant le pouvoir de rétention.

Nos batteries électriques & irés faible charge sont constituées
de tubes inox et d'ailettes acier aluminé insensibles & la
corrosion.

)
& Equipement complet et nombreuses options
montées en usine

La diversité des équipements disponibles permet une totale
adéquation aux besoins : ces éléments optionnels sont montés
en usine et font I'objet du m&me souci de qualité : ainsi, la
batterie alimentée en eau chaude est équipée de sa vanne trois
voies, vanne d'isolement, robinet de by-pass et sécurité posi-
tive antigel. La batterie électrique est livrée avec son contac-
teur, sectionneur, et klixon de sécurité.

Nous proposons pour des applications rencontrées principa-
lement dans I'industrie la construction double peau, des filtres
& haute efficacité, des ventilateurs de traifement d'air a vitesse
variable, des batteries électriques équipées de Triac, des
ventilateurs réactions pour forte pression disponible etc...
(nous consulter).

® Reliability

Our Roof-Top units are built with
tried and trusted, generously dimen-
sioned components, which provide
reliable operation and reduce main-
tenance operations. More over, Maxi-
mum standardisation of components
and units provide homogeneity in the
Roof-top range.

The hermetic compressor used are
systematically protected against lig-
vid slugging by a suction accumula-
tor. Capillary tubes are used for re-
frigerant metering, making the refrig-
eration circuits more reliable (no
check valves, no thermostatic
expansion valves).

QOur Roof-Tops are multi-circuits
units : 1 compressor per refrigeration circuit.

Standard filtration (EU 3} is ensured with folded filtering media
to increase particle retention.

Our low-load electric heating coils are made of stainless steel
tubes and alumina coated steel fins that are insensitive fo
corrosion.

B Full equipment and numerous operation
fitted options

The variely of equipment available enables total satisfaction of
customer requirements. These optional items are factory fitted
and are freated with the same dedication to quality : the hot
water heating coil is fitted with its three way valve, isolating
valve, bypass valve and positive antifreeze protection. The
electric heating coil is delivered complete with its contactor,
circuit breaker and thermal safety switch.

For applications generally found in industry, we also propose
double-skinned units, high efficiency filtering, variable speed
air handling fans, electric heating coils fitted with iriacs,
backward blades fans for high available pressure, efc... (Please
contact us).

Volet de mélange motorisé
Motorized mixing damper

Filire plissé sur glissieres
Slider mounted filter

Bac de récupération inox
Stainless steel condensate pan

Anneau de levage
Lifting ring

Vanne trois voies
Three way valve



B Communication

® Communication

Nos Roof-Top sont équipés du CLIMATIC, automate & micro-
processeur concu et développé par ses services, Le CLIMATIC
est 'organe indispensable qui permet l'intégration des unités
de climatisation dans le concept de batiments intelligents.

Le CLEIMATIC assure I'ensemble des fonctions de régulation, de
contréle et surveille en permanence tous les paramétres ligs &
la sécurité, b I'optimisation du fonctionnement et & la gestion
énergétique des unités (fonction free-cooling, inoccupation,
tarification EDF).

Le CLIMATIC apporte u l'utilisateur une grande facilité d'ex-
ploitation de ses appareils en lui fournissant de précieux
renseignements sur le fonctionnement de son installation, les*
pannes éventuelles, et lui permet dinsi de mettre en place une
maintenance préventive du matériel.

Un écran & cristaux liquides et un clavier & touches font du
CLIMATIC une véritable interface opérateur qui permet la
visualisation des données et la modification des réglages et
des paramatres de fonctionnement du Roof-Top.

De plus, le CLIMATIC est équipé de liaisons qui permettent le
dialogue avec un micro-ordinateur {en local ou & distance avec
un modem téléphonique), une Gestion Technique Centralisée
(avec interface JBUS) ou un Minitel.

Our Roof-Top units are fitted with the CLIMATIC microprocessor
controlled automation system designed by himself. The CLIMATIC
is an indispensable element which enables fo integrate air
conditioning unit in the concept of "intelligent building".

The CLIMATIC ensures all regulating and control functions and
constantly monitors all parameters related to security, optimi-
zation of unit operation and unit energy management (free-
cooling function, working hours, electricity price ...)

The CLIMATIC provides to final user very easy using of his
units, giving fo him precise data about the installation operating,
possible breakdowns and it allows him to plan a preventive
maintenance of his units

A liquid cristal display and a keypad make the CLIMATIC a
real operator interface, enabling data display and modification
of adjustments and operating parameters of the Roof-Top unit.

In addition, the CLIMATIC is equipped with a communication
interface enabling the units to be connected fo a Building
Management System, a modem, a PC or a Minitel (N.D.T. :
Minitel exists only in a few countries).

Coffret électrique avec CLIMATIC et afficheur alfanumérique (en option)
Electrical box with CLIMATIC and alphanumeric display (in option)

Interface
JBUS

JBUS
interface

Dialogue par
Gestion Technique C
Dialogue by

Dialogue direct sur afficheur CLIMATIC
Direct dialogue on display CLIMATIC

entralisée

Building Management System

Interface

Minitel

Minitel
interface

Dialogue direct

par micro-ordinateur
Direct dialogue
by computer

Dialogue
par Minitel
Dialogue
by Minitel

Dialogue par micro-ordinateur & distance

Remote dialogue by computer
.5,



B Accessibilité

La disposition des composanis dans le casing obéit t des
ntraintes de gestion de I'espace disponible pour un accés
ujours facile et immédiat.

1a conception des unités type Roof-Top prend en compte la
nécessité d'opérations de mainfenance aisées : aussi, l'accés
& tous les composants est facilité par des panneaux amovibles
équipés de larges poignées de manutention et ne nécessitant
aucun outillage pour leur démontage.

L'étanchéité est assurée par des joints & cellules fermées sur
lesquels sont plaqués les panneaux gréice b fa dépression
créée par le ventilateur.

Unité RT - Panneaux refirés
RT unit - Without access panels

B Testé en usine

Tous nos Roof-Top sont systématiquement testés en fin de
chaine de montage avant leur expédition.

Ces tests ont pour but de s'assurer de la conformité finale du
roduit fini avec la commande du client, et du parfait fonction-
ement de 'unité, tant sur le plan frigorifique qu'électrique.
Cette étape finale et rigoureuse garantit la qualité optimale et
constante de notre production.

Notre société participe au programme EUROVENT.
Les produits figurent dans I'Annuaire
EUROVENT des produits certifiés.

Qur company participating in
the EUROVENT Certification Programme.
Products are as listed in the
Eurovent Directory of Certified Products

B Accessibility

Component layout within the casing follows the constraints of
available space management for access that is always simple
and immediate.

Design of Roof-Top type units takes into account the necessify
for easy maintenance operations : therefore all removable
panels are fitted with handles and require no tools for disas-
sembly.

Air-tightness is ensured by closed cell seals against which the
panels are pressed by the depression created by the fan.

Unité RT OR - Panneaux retirés
RT OR unit - Without access panels

B Factory tested

All our Roof-Tops are systematically tested at the end of the
assembly line before they are shipped.

The aim of these tests is to ensure final conformity of the finished
product with the customers' order and perfect operation of the
unit from both a refrigeration and an electrical point of view.
This final and stringent stage guarantees the optimum and
constant quality of our products.

Roof-Top sur banc d'essais
Roof-Top unit while testing



Descriptif des composants

Compresseurs :

Ces unités sont équipées de compresseurs hermétiques o
piston ou Scroll dont le moteur est refroidi par les gaz aspirés.
Ils sont protégés des coups de liquide par une bouteille montée
en amont.

La résistance de carter auto-régulante évite I'accumulation de
liquide par temps froid pendant les périodes d'arrét.

Les compresseurs sont montés sur plots anti-vibratiles.

Batteries extérieures et intérieures :

Elles comportent un faisceau de tubes cuivre sur lequel sont
serties hydromécaniquement des ailettes continues en alumi-
nium. '

Ventilateurs :

De type centrifuge, double oute, & aubes orientées vers I'avant,
entirement désolidarisés du chassis grace & des plots élasti-
ques et une manchette souple de raccordement.

Les moteurs étanches (IP 55), classe F, avec protfection interne
sont montés sur glissiere, avec vis sans fin permettant d'ajuster
la tension des courroies sans désalignement des poulies dont
les moyeux sont amovibles pour une maintenance aisée.

Ventilateurs air extérieur :

De type hélicoide, équilibrés dynamiquement, ils sont équipés
d'un moteur avec protection thermique interne.
Grille de protection aux normes européennes.

Filtration :

Montées sur glissigres, les cellules filtrantes ont une épaisseur
de 50 mm et sont régénérables.

Efficacité : 90 % sur particules de 3 microns (EU 3)
Classement au feu : MO.

Appareillage de sécurité ;

- Pressostats HP/BP,

- Prises de pression

- Tuyauterie en cuivre frigorifique qualité X, poli, déshydraté
- Filtres déshydrateurs,

- Bouteille anti-coup de liquide,

- Détente par capillaire.

Coffret électrique :

Conforme & la norme NFC 15100, il regroupe tous les équipe-
ments électriques, les appareils de contréle et de sécurité y
compris l'interrupteur de puissance et le transformateur de
commande.

B Options

- Costigre réglable de 0 a5 %,de 4012 %

- Cadre sur poteaux,

- Coffre pour soufflage et reprise horizontaux,

- Pressostat contréle débit d'air,

- Pressostat encrassement filtres,

- Suivant modele : double peau, vitesse variable,
Filtres spéciaux {nous consulter),

- Casquette air neuf avec séparateur de gouttelettes intégré

- Caisson de mélange avec volets motorisés,

- Batterie eau chaude avec vannes trois voies, d'isolement
et by-pass,

- Batterie électrique,

- Commande & distance,

- Arrét d'urgence type "coup de poing",

- Détection fumée - Détection incendie,

- Traitement BLYGOLD sur batteries,

- Couleur suivant nuancier RAL

Description of the components

Compressors :

These units are fitted with a suction gas cooled compressors,
hermetic reciprocatin or Scroll type. These are protected from
liquid slugging by a suction accumulator mounted upstream.
Self regulating crankcase heaters prevent liquid accumulation
in cold weather during the off cycles.

Compressors are mounted on vibration isolators.

Indoor and outdoor coils :

These consist of rows of copper tubes with hydromechanically
bonded continuous strip aluminium fins.

Fans :

Centrifugal type with double inlets, forward curved blades,
entirely isolated from the chassis by isolastic supports and a
flexible connecting sleeve.

Sealed (IP 55) class F motors, slider mounted with worm screw
for adjustment of belf tension without pulley misalignment.
Pulleys have removable hubs for easy maintenance.

Outdoor air fans :

Dynamically balanced propeller type, fitted with a motor with
internal overload protection.
Profection grille conforms fo European standards.

Filtration :

Track mounted filter elements are 50 mm thick and can be
cleaned for reuse.

Efficiency : 90% with 3 micron particles (EU 3).

Fire rating : MO.

Safety equipment :

- High and low pressure swiiches,

- Pressure taps,

- Refrigeration duty quality X copper piping, polished and
dehydrated,

- Filter-driers,

- Anti-slugging accumulators,

- Refrigerant metering by capillary tubes

Electrical control box :

Conforms to Standard NFC 15100. Groups all electrical
equipment, regulating devices and safety devices, including
power breaker and control circuit fransformer.

& Options

- Adjustable roof curb, 0 to 5% or 4 to 12%,

- Frame mounted on supporting posts,

- Horizontal supply and return plenum,

- Air flow checking switch,

- Filter fouling switch,

- According to model : double skin, variable speed, special
filters (contact us)

- Outdoor air hood with integral drop eliminator

- Mixing box with motor driven dampers,

- Hot water coil with three way valve, isolating valve and
bypass valve,

- Electric heating coil,

- Remote control,

- Emergency STOP butfon (punch button),

- Smoke detector - Fire defector,

- BLYGOLD treatment on coils

- Color in RAL chart of color.



RTK - RTK G

Débit d'air : de 4 000 m3/h. a 25 000 m®/h.

Air flow : from 4 000 m°/h. to 25 000 m*/h.

Par leur Iégereté, leur trés faible encombrement et leur simplicité
tallation, les unités RTK apportent la solution idéale aussi
bien pour 'équipement des batiments neufs & charpente allégée,
que pour une installation rapide sur des batiments déju en
exploitation.

En multipliant le nombre d'unités, il est possible de réduire
considérablement le réseau de gaines et le nombre de diffu-
seurs avec le souci d’une instaliation simple et économique.

Les RTK apportent également une solution appropriée aux
locaux qui nécessitent un traitement d'air différencié selon les
zones.

Eiles offrent également la possibilité de concevoir une instal-
lation évolutive dans le temps. La conception des RTK permet
d'équiper ultérieurement les unités de résistances électriques,
de batteries choudes, de préfiltres et de filtres qui seront
montés sur les glissieres prévues a cet effet, en fonction des
besoins du batiment

Les RTK existent de la taille 5 & 25, en pompe & chaleur et
fonctionnement en mélange avec free-cooling jusqua 100 %
progressif. Le débit d'air ou la pression disponible s'adaptent
x besoins de linstallation gréice aux moteurs & poulie
_ liable entrainant les ventilateurs de traitement d‘air.

L350

Les RTK peuvent étre équipées d'un
module gaz (RTK G) composé de
broleur, échangeur, cheminée etbloc
de contrdle et de sécurité. Ces modu-
les, conformes aux spécifications AT

. DT
GAZ sont agréés CE. L'appareil est R
complet et prét & étre raccordé sur -

I‘alimentation gaz basse pression (20
mbar ou en option 300 mbar).

Le micro-processeur CLIMATIC de
l'unité est doté d'une mémoire active
et d'un afficheur alphanumérique
avec un langage en clair (RTK 5 en
option). Le CLIMATIC, en plus de
toutes ses fonctions habituelles de
régulation, gestion et contrdle,
assure la gestion des besoins de
chauffage et le report des informa-

Thanks to their lightness, their low dimensions and their
simplicity of installation, the RTK units offer the ideal solution
both for equipping new buildings with lightweight frameworks
and for fast installation on buildings already in operation.

By increasing the number of units, duct networks and number
of diffusers can be considerably reduced, making the installa-
tion easier and more economical.

The RTK units also provide an appropriate solution in buildings
where air conditioning requirements are different from one
area fo another.

They also offer the possibility of designing an installation able
to evoluate over the years. The RTK design enables to equip the
units with electrical heaters, hot water coils, prefilters and
filters mounted in tracks designed for this purpose, according
to requirements within the building.

The RTK are available from size 5 to 25, in heat pump version,
and mixing with free-cooling up to 100 % gradual. Air flow or
available pressure are adjusted to requirements within the
installation thanks fo air handling fan motors with variable
pulley.

They may be equipped with the gas
module, composed of burner, chim-
ney and control and safety box.
These gas equipments comply with
AT Gaz specifications and have been
CE certified. The unitis complete and
ready to be connected on low pres-
sure gas supply connection (20 mbar
or 300 mbar as an option).

CLIMATIC micro-processor is
equipped with an active memory and
an alphanumeric display (RTK 5 in
option). CLIMATIC, in addition of all
these regulating, control and
management functions, conirols
heating demands and safety data of
the gas checking box.

““‘?ns de sécurité du bloc de contrdle

Unité RTK avec module gaz

RTK unit with gas equipment



CARACTERISTIQUES PHYSIQUES - PHYSICAL DATA RTK

Puissance froid nominale (1)

Nominal cooling capacity (1) kw | 211 43,7 42,6 49,4 92,5 88,5 105,5 | 1445
Puissance PAC nominale (2}
Nominal heating capacity (2) kW | 20,9 41,6 40,2 47,8 82,5 79,5 94 147
Option appoint électrique maxi (3)
Electric heating maxi (3) kw 18 36 - 36 54 - 54 72
Option appoint eau chaude (4)
Hot water coil (4} v kW 29 |« 50,2 - 50,2 114,4 - 114,4 127
Puissance chauffage gaz (PCl} 60
g Gaz heating capacity (PC) kW - - 60 - - 120 - -
= Puissance chauffage gaz + PAC 139,5
Gas heating cap. + Heat pump kW - - 100,2 - - 199,5 - -
Nombre de circuits frigorifiques
Number of refrigerant circuits 1 1 1 1 2 2 2 3
Nombre de compresseurs
Number of compressors 1 1 1 1 2 2 2 3
Régulation de puissance - Capacily steps % 0-100 0-50-100 (6)
Débit traité nominal
€ _ | Nominal air flow m3h | 5000 | 9950 | 9900 | 9950 | 20000 | 17 000 | 20 000 | 24 300
£ *g §>§3 PSD maxi. - Maxi. ESP Pa 150 150 120 150 150 120 150 150
élgEE Vitesse de rotation tr/min
\:",;E 3(0:5 Fan speed rom i 780 775 870 775 893 950 893 730
8 Puissance moteur
Motor input kW | 1x1,1 1x22) 1x3 [1x22|1x55| 2x3 |1x55] 2x3
"o Nombre - Number 1 2 Vi 2 2 2 2 4
% §'g§ Puissance unitaire
5T 95| Power input each kW | 0,56 0,32 0,32 0,32 1,1 1,1 11 11
= o=
HOL< | Vitesse de rotation tr/min
Fan speed rom | 920 950 950 950 950 950 950 950
E Puissance absorbée nominale (5)
.‘«2»% Manxi. input power (5) kW 9,2 18 17,5 18,4 37,6 35,5 38,1 58
%8 Intensité nominale - Nom. intensity A 17,6 31,7 33,0 31,5 67,3 68,4 66,9 103,2
;‘5 int. de démarrage - Maxi inrush A 73,3 137,7 139,0 160,7 173,3 146,8 196,1 232,4
(1) Intérieur / Indoor : 27 °C - 50 % - Extérieur - Qutdoor : 35 °C {4) Eau / Water : 90/70 °C - Air / Air: 20 °C
(2) Intérieur / Indoor : 20 °C - Extérieur - Outdoor : 6 °C BH/WB (5) Puissance totale y compris compresseurs, ventilateurs et
(3) Autres puissances nous consulter ventilo-condenseur.
Other electrical capacities, please consult us Total input including compressors, fans and condenser fans.
NC Nous consulter - Please consult us (6) 0-33-66-100

CARACTERISTIQUES DIMENSIONNELLES - DIMENSIONAL DATA (mm)

L 1304 2200 2200 2200 2200 2254
H 940 1121 21 1410 1410 1455
Poids en service (kg) RTK 560 630 1065 1200 1600
Operating weight (kg) RTKG - 720 - NC - -

NC Nous consulter - Please consult us.



RT -

ST

Débit d'air : de 2 000 m3/h, & 34 000 m3/h.

tertiaire ou commercial ateliers, supermarchés et hypermar-
chés, hall de stockage, etc ...

Les RT assurent l'ensemble des fonctions liges ay conditionne-
ment d'ambiance de ces batiments - filtration, extraction,
renouve”ementd'oir, chauffage, refroidissemenf, contrdle d'hy-
midité.

Par la diversité de ses équipements, cette gamme permet
€galement de répondre & toutes les applications de fraitement
d'air rencontrées sur des process industriels construction
double peau, filtres & poches, moteurs & vitesse variable, ete. .
(nous consulter).

Compacies et d'implantation facile, ces unités sont e plus
souvent installdes en toiture, augmentant ainsj la surface utile
du batiment par la suppression des locaux techniques.

. Lette gamme se décline en 17 tailles, de 8 & 200 kW, en
~refroidisseur ou en pompe & chaleur, avec le choix entre
recyclage total oy mélange avec free-cooling de 0 & 100 %.

Les batteries d'échange sont tras largement dimensionnées,
autorisant le fonctionnement de I'unité avec de faibles tempé-
ratures de reprise d'air climatisation des caves par exemple,
{Nous consulier)

Roof-top sur site

Air flow : from 2 000 m*/h. to 34 000 m’/h.

These all-in-one self sufficient units are particularly well adapted
for air conditioning industrial, tertiary or commercial premises
: workshops, super and hypermarkets, warehouses, efc ...

RT units ensure all functions necessary for air conditioning this
fype of buildings : filtration, extraction, outdoor air intake,
heating, cooling, hygrometry control.

This range allows an adaptation to all air handling applica-
tions in industrial process : Double skin construction, bag
filters, variable speed motors, efc ... (Please contact us).

Compact and easily to install these units are usually installed
on the roof to increase pay-space within the building by
eliminating machine rooms.

This range includes 17 sizes, from 8 to 200 kW, in cooling only
or heat pump version, with a choice between total recycling or
mixing with free-cooling from 0 to 1 00 %.

Large dimension heat exchanger coils enable operation of the
units at low return air temperatures : for air conditioning cellars
for example (Please contact us),

- Roof-top units on site



RT -

ST

RT -ST:

lls existent sous forme de monoblocs (RT) ou en 2 parties (ST)
suivant les coniraintes d'implantation sur le site (sauf RT 2 et
3). Par ailleurs, cette solution permet de morceler I'investisse-
ment dans le temps.

L'utilisateur peut alors équiper tout d'dbord ses locaux avec la
partie traitement d'air du matériel, et la compléter plus tard en
y ajoutant la partie frigorifique, opération facile & réaliser
puisqu'elle consiste en un simple raccordement frigorifique
entre les unités de traitement d'air et l'unité frigorifique.

RTE :

Les gammes RT E (de la taille 7 & 27) sont équipées d'un
ventilateur d'extraction dont le fonctionnement est asservi &
l'apport d'air neuf, ce qui permet d'éviter la surpression des
locaux traités. Des volets conire-rotatifs assurent le contréle
précis de la quantité d'air extrait.

RTS-STS:

Notre gamme Roof-Top bénéficie de la nouvelle technologie
du compresseur spiro-orbital. Celui-ci se caractérise entre
autres par une conception simple ef fiable {peu de pitces en
mouvement), d'excellenfs coefficients de performance et un
niveau sonore minimum.

L'utilisation de ce type de compresseurs confere & la gamme
Roof-top un atout supplémentaire en lui permettant de s'élargir
encore et de s'adapter toujours mieux aux besoins des
utilisateurs.

Cette gamme se décline en 4 modgles, de 8 000 & 34 000 m3/h.
et de 54 & 195 kW.

Ils peuvent fonctionner en refroidisseur simple ou en pompe &
chaleur, et se présentent sous forme de monoblocs : les RT $ ou
de split-system : les ST §.

Ventilateur d'extraction + volets sur RT E
Exhaust fan + mixing dampers on RT E unit.

RT - ST :

They are available as all-in-one units (RT) or as two part sp!
system units (ST) to suit the specific installation conditions of th
site (except RT 2 and 3). Otherwise, this solution allows t
divide the investment on several months.

Final user may equip his premises with air handling unit, an:
complete it later when installing the refrigerant unit. Thi
installation is very easy, through a single refrigerant lin.
connection between the air handling and the remote coolin;
unit.

RTE :

The RT E (from 7 to 27) ranges are fitted with an exhaust fa
which is interlocked with operation of the outdoor air infake
This arrangement enables building overpressure to be avoidea
Counter rotating dampers ensure precise control of the quantit:
of exhaust air.

RTS-STS:

Our Roof-top range benefits of new technology scrol
compressor. His characteristics are for example easy anc
reliable conception (very few moving parts), excellent effi
ciency rates and minimum noise levels.

The use of this compressors series gives more advantage fo thi:
range by extending itself and always meeting users require
ments.

This range has 4 models, from 8 000 to 34 000 m3/h. and fron
54 to 195 kW.

They operate in cooling or heating mode, and are available a:
packaged unit : the RT S or as split system units : the ST S.

Compresseur spiro-orbital sur RT §
Scroll compressor on RT § unit.

g



CARACTERISTIQUES PHYSIQUES - PHYSICAL DATA RT/ST/RTE

minal cooling capacity (1) kW | 9.4

13,4 211 26,4 | 30,5 37,4 47,2 | 53,7

Puissance PAC nominale (2)
Nominal heating capacity (2) kw -

- 22,7 | 232 | 28,6 | 357 | 449 [ 519

Option appoint électrique maxi (3)

Electric heating maxi (3} kW 9 12 9 18 27 27 36 36
Option appoint eau chaude {4) - Hot water coil (4) kW - - 29,5 32,2 56,8 60 68,4 68,4
Nb de circuits frigorifiques - Nbr of refrigerant circuits o 1

Nombre de compresseurs - Number of compressors ]

Régulation de puissance - Capacity steps % 0-100

Débit traité nominal

. Nominal air flow A m3/h | 2000 | 3200 | 4000 | 6000 | 7200 | 8 000 |10 000 |10 000
E g%g PSD - ESP Pa| 100 | 100 | 120 | 120 | 120 | 120 | 120 | 120
':-E_ S EC-:E Vitesse de rotation tr/min
=g & | Fan speed rpom | 890 1380 797 1004 641 671 777 777
<O
© Puissance moteur ‘
Motor input kw | 0,245* [ 0,55* 0,75 1,5 1,5 1,8 2,2 2,2
0o Nombre - Number 1 1 ] 1 2 2 2 2
22| Pyissance unitaire - Power input each kw | 0,32 0,32 0,55 0,55 0,31 0,31 0,55 0,85
0%
® ;% Vitesse de rotation tr/min
Fan speed rpm | 920 920 920 920 750 750 920 920

Puissance absorbée nominale (5)

Maxi inrush A 37

% . Nominal input power (5) kW 3,6 5,5 8,8 12 n,7 15 18 175
-_‘g% Intensité nominale

58§ Nominal intensity A 7.3 14 18 22 24,3 29 34 32,1
E Intensité de démarrage

67 73 95 98 115 140 | 161,3

(1) Intérieur / Indoor : 27 °C - 50 % - Extérieur - Quidoor : 35 °C
(2) Intérieur / Indoor : 20 °C - Extérieur - Outdoor : 6 °C BH/WB
(3) Autres puissances nous consulter.

Other electrical capacities, please consult us.

CARACTERISTIQUES DIMENSIONNELLES -

(4) Eau / Water : 90/70 °C - Air / Air: 20 °C

(5) Puissance totale y compris compresseurs, ventilateurs et
ventilo-condenseur.
Total input including compressors, fans and condenser fans.

DIMENSIONAL DATA

L . L.
E c , D
RT=C ST=-A+8B

1150 1150

RTE - - - - 2270 2270 2270 2270

B - - 1150 1150 910 910 9210 910
C RT 1250 1250 2300 2300 2430 2430 2430 2430
RTE - - - - 3180 3180 3180 3180

D 1150 1150 1250 1250 2254 2254 2254 2254
E - - 550 550 550 550 550 550
830 830 240 940 1140 1140 1140 1140
~oids en service {(kg) RT 210 240 480 530 910 920 940 1010
Operating weight (kg) RTE - - - - 1130 1140 1160 1230

* . RT 2 et 3 : Unités monoblocs avec soufflage et reprise horizontaux : Nous consulter.
*. RT 2 and 3 : Packaged units with horizontal blowing and return air : Please contact us.

12,



CARACTERISTIQUES PHYSIQUES - PHYSICAL DATA RT/ST/RTE

Puissance froid nominale (1}

Nominal cooling capacity (1} kW 59,3 | 72,7 | 90,7 {103,2 | 112 | 1248 | 141,8 | 1684 | 1963
Puissance PAC nominale (2)
Nominal heating capacity (2) kW | 55,2 68,6 82 94 103,5 | 112,6 | 146,9 | 164,3 | 169,6
Option appoint électrique maxi (3)
Electric heating maxi (3} kW 54 72 72 72 108 108 108 108 108
Option appoint eau chaude (4)
Hot water coil (4) : kWl 953 | 104,6 | 114,4 | V14,4 | 1193 | 127 127 | 165,3 | 183,6
Nb de circuits frigo - Nbr of refrigerant circuits 2 2 2 2 3 3 3 4 4
Nb de compresseurs - Number of compressors 2 2 2 2 3 3 3 4 4
Régulation de puissance - Capacity steps % 0-50-100 7 0-33-66-100 0-25-50-75-100
Débit traité nominal
H o Nominal air flow m3/h | 14 400 |17 000 |20 000 | 20 000 | 21 600 | 24 300 | 24 300 | 28 000 | 34 000
§ §,§’§’ PSD - ESP Pa| 120 | 120 | 120 | 120 | 120 | 120 | 120 | 120 | 120
232 £ £ Vitesse de rotation tr/min
w—= 9 ¢
3 V0L Fan speed rpm | 635 714 913 9213 712 768 768 729 850
Puissance moteur - Motor input kW | 1x3 | 1x4 [1x55[1x55|2x22] 2x 31 2x3 | 2x4 |2x55
5 Nombre - Number 2 2 2 2 4 4 4 4 4
',% E%é Puissance unitaire 0,85 0,85 0,95 0,95 0,55 |2x0,55{2x0,55| 0,95 0,95
51§§§ Power input each kw 2x0,95|2x0,95
202 < Vitesse de rotation tr/min
© Fan speed rpm | 920 920 920 920 920 920 920 920 920
N Puissance absorbée nominale (5)
3. Nominal input power (5) kw | 22,8 27,7 35,7 35,8 43,6 47,4 51,6 70,4 71,6
g% Intensité nominale
28 Nominal intensity A 44 50,1 67 65,4 78,2 95,6 94,9 128 130,8
E Intensité de démarrage
Maxi inrush Al 107 | 1363 | 195 | 194,6 | 208 | 2155 | 224, 230 260
(1) Intérieur / Indoor : 27 °C - 50 % - Extérieur - Qutdoor: 35 °C (4) Eau / Water : 90/70 °C - Air / Air: 20 °C
(2) ‘intérieur / indoor : 20 °C - Extérieur - Quidoor : 6 °C BH/WB (5) Puissance fotale y compris compresseurs, ventilateurs et
(3) Awutres puissances nous consulfer. ventilo-condenseur.
Other elecirical capacities, please consult us. Total input including compressors, fans and condenser fans.

CARACTERISTIQUES DIMENSIONNELLES - DIMENSIONAL DATA

B 910 210 910 910 1670 1670 1670 1620 1620
C RT 2730 2730 2730 2730 3490 3490 3490 3590 3590
RTE 3630 3630 3630 3630 4390 4390 4390 4640 4640
D 2254 2254 2254 2254 2254 2254 2254 2254 2254
E 900 900 900 900 900 900 900 900 900
H 1410 1410 1410 1410 1410 1410 1410 2000 2000
Poids en service (kg) RT 1175 1200 1260 1410 1670 1690 1910 1890 2190
Operating weight (kg) RTE 1425 1450 1600 1750 2150 2170 2390 2400 2700

3.



RT G -

RTL G

Débit d'air : de 7 200 m3/h. & 27 000 mé/h.

Air flow : from 7 200 m3/h. to 27 000 m°/h.

Les RT G et RTL G permettent de combiner & l'intérieur d'une
seule et méme unité le gaz, source d'énergie particulizrement
bon marchs, et I'électricité nécessaire & la climatisation.
L'utilisation du gaz avec échange direct pour le chauffage des
aux permet de simplifier I'installation en supprimant le
e caloporteur ef les risques inhérents & son utilisation,
notamment le gel.

Le RT .G est équipé d'un brileur atmosphérique, trés silencieux
et ne nécessitant qu'un entretien minimum. Ce module (GM 60
ou GM 120) est conforme aux spécifications AT Gaz, et a subi
les essais de certification effectués par GAZ DE FRANCE.

Le RTL G utilise la technologie brileur & air soufflé + échangeur
qui présente I'avantage de supprimer tout contact entre |'air de
combustion et 'air traité. L'utilisation de 2 brileurs et échan-
geurs indépendants assure une adaptation précise de la
puissance aux besoins du local et évite les risques de phéno-
ménes de condensations locales.

Ces 2 technologies permettent de répondre & toutes les
exigences. .

Les 2 modules sont complets : brileurs, échangeurs, chemi-
nées, détendeurs (20 mbar ou en option 300 mbar), bloc de
contrdle et de sécurité.

Seuls restent & effectuer sur le site le raccordement gaz et la
pose d'une vanne de barrage & I'extérieur de chaque appareil
en amont de l'alimentation gaz.

allés en toiture, les RT G ou RTL G
S&rent les surfaces au sol et fransférent
hors des batiments les risques ds & la
combustion. lls permettent aussi de con-
tréler de fagon précise la qualité de I'air
ambiant (filtration, hygrométrie, dosage
précis du renouvellement de {'air).

i

Comme toute la gamme des roof-top,

les RT G et RTL G sont équipés de

I'automate & micro-processeur

CLIMATIC qui assure |'optimisation du

fonctionnement et la gestion énergétique

des unités, dont particulierement :

- Climatisation frigorifique ou par utili-
sation de I'énergie gratuite fournie par
'air extérieur,

- Chauffage gaz et/ou pompe & chaleur
électrique selon I'heure ou le tarif.

La sélection du fonctionnement en chaut-

fage, soit pompe a chaleur, soit gaz,

peut étre commandée par un contact a

istance (EJP, délestage heure de pointe)

asservie & un thermostat sur l'air

Extérieur ; il est possible d'envisager le

fonctionnement simultané du circuitther-

modynamique et du brileur gaz.

.14

Brileur atmosphérique
Atmospherical burner.

The RT G and RTL G units allow to combine inside only one unif,
gas energy (which is inexpensive), and electricity for air
conditioning.

The use of gas energy with direct exchange for heating function
enables easy installation by suppressing water circuit and the
risks of its using, especially freezing.

The RT G unit is fitted with an atmospherial burner, very silent
and requiring minimum maintenance. The (GM&0 or GM120)
gas equipment is complies with AT Gaz specifications and has
been tested and certified by GAZ DE FRANCE compagny.
The RTL G uses a pulsed air burner exchanger. This technique
has the advantage of eliminating all contact between combus-
tion air and conditioned air. Use of two independent burners
and exchangers ensures precise adaptation of capacity fo
building requirements and avoids the risk of phenomenon of
local condensation.

This two techniques allow to answer at all requirements.

The gas equipments are complete : burners, exchangers,
chimney, pressure reducing valve (20 mbar or 300 mbar as an
option), control and safety equipment.

On the site, only the gas connections and fitting of a gas shut-
off valve upstream of the gas supply outside each unit are
required.

The RT G and RTL G unitare installed on
roofs and don't occupy any working
surface. Eventual burning risks are trans-
ferred outside.

They allow a precise checking of ambi-
ent air quality (filtering, hygromeiry,
precise proportioning of outdoor air
intake).

As the complete Roof-top range, RT G
and RTL G units are fitted with CLI-
MATIC microprocessor which ensures
optimization of unit operation and unit
energy management.

- Cooling mode as standard or through
using free energy supplied by outdoors
air,

- Gas heating and/or heat pump ac-
cording to the hour .or the price of
energy.

Selection of the heating function, either
by heat pump operation or gas burner
operation, can be conirolled by a re-
mote contact (peak day set back, peak
hour set back) or interlocked with an
outdoor air thermostat. Simultaneous
operation of the thermodynamic circuit
and the gas burners can be planned.

<7
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CARACTERISTIQUES PHYSIQUES - PHYSICAL DATA RTG-RTLG

Puiss. froid nominale (1) - Nominal cooling capacity (1) kW 30,5 37,4 47,2 53,6 59,3 72,7 88,9
Puiss. PAC nominale (2) - Nominal heating capacity (2) kW 28,6 35,7 44,9 52,5 55,2 68,6 81,7
Module goz (PCl) - Gas module (PCl) kW 60 60 60 60 | 60+60 | 60+60 | 60+60
Puiss. chauffage gaz + PAC - Gas + Heat pump cap. (3) kW 88,6 95,7 | 1049 | 1125 | 1752 | 188,6 | 201,7 }
Nb de circuits frigo - Nbr of refrigerant circuits 1 1 1 2 2 2 2
Nb de compresseurs - Number of compressors 1 1 1 2 2 2 2
| Régulation de puissance - Capacity steps % 0-100 0-50-100
£,3% Débit traité nominal - Nominal air flow m3/h 7200 [ 9000 { 9900 {10800 |14 400 |17 000 |17 000
£ §f.f_:’5§ PSD - ESP Pa 120 120 120 120 120 120 120
5 2§ £ | Vitesse de rotation (tr/min) - Fan speed (rpm) i 690 770 830 880 880 970 975
= YO pyissance moteur - Motor input kw 1,5 2,2 3 3 2x22| 2x3 | 2x4
5 585 | Nombre - Number ' 2
5 3 i_3 % | Puissance unitaire - Power input each kW 0,31 0,31 0,55 0,95 0,55 0,55 0,95
E0 2 < | Vitesse de rotation {tr/min) - Fan speed (rpm) 690 690 920 920 920 920 920
.5 % | Puiss. absorbée nominale - Nom. input power (4) kW 11,7 15,2 18 22,1 22,2 29,1 36,5
qg § Tg Intensité nominale - Nominal intensity A 24,3 30,5 34,5 45,0 52,6 55,3 68,4
25V [ntensité de démarrage - Maxi inrush A 98,0 | 117,0 | 140,5 [ 107,5 | 122,7 | 141,5 | 174,4

Puiss. froid nominale (1) - Nominal cooling capacity (1) kW 59,3 72,7 90,7 | 1098 | 140,9 | 167,5
Puiss. PAC nominale (2) - Nominal heating capacity (2) kw 55,2 | 68,6 82,0 | 113,2 | 136,7 | 157,2

Module gaz (PCl) - Gas module (PCl) kw 72/126 126
Puiss. chauffage gaz + PAC - Gas + Heat pump cap. (3) kW - - - 176 188 200
Nb de circuits frigo - Nbr of refrigerant circuits 2 2 2 4 4 4
Nb de compresseurs - Number of compressors 2 2 2 4 4 4
Régulation de puissance - Capacity steps % 0-50-100 0-25-50-75-100
. 0% Débit traité nominal - Nominal air flow m3/h |14 400 |17 000 {20 000 |22 000 |25 000 | 27 000
%é%? PSD - ESP Pa 120 120 120 120 120 120
-‘ég % & | Vitesse de rotation (tr/min) - Fan speed (rpm) 720 775 950 630 680 720
= YU pyissance moteur - Motor input kw 1x4 | 1x5 | 1x5 |2x22]| 2x3 | 2x4
5 58,5 | Nombre - Number 1 1 2 2 2 2
=8 § 3 | Puissance unitaire - Power inpuf each kW 0,75 0,75 0,85 0,85 0,85 0,85
& S 2 < | Vitesse de rotation (tr/min) - Fan speed (rpm) 920 | 920 | 920 | 920 | 920 | 920
.15 % | Puiss. absorbée nominale - Nom. input power (4) kW 24,6 29 36 43,6 56,6 70,4
\% 2 \g Intensité nominale - Nominal intensity A 497 59,7 61,1 75,4 93 126,8
2’5 U [Mntensité de démarrage - Maxi inrush A 122,2 | 152,2 220 1394 | 180,5 | 232,8
(1) Intérieur / Indoor : 27 °C - 50 % - Extérieur - Qutdoor : 35 °C (4) Puissance fotale y compris compresseurs, ventilateurs et
(2) Intérieur / Indoor : 20 °C - Extérieur - Outdoor : 6 °C BH/WB ventilo-condenseur.
(3} 2 compresseurs en PAC / 2 compressors in heat pump operation (4) Total input including compressors, fans and condenser fans.

CARACTERISTIQUES DIMENSIONNELLES - DIMENSIONAL DATA

e

400

RTG-RTLG [ 1520 1520 | 1520 | 1820 | 1820 | 1820 [ 2720 | 2720 | 2720 | 3020 | 3020 | 3020
RTE G | 2270 | 2270 | 2270 | 2270 | 2270 | 2270 | 2270| - - - - - -
B 910 | 910 | 910°{910°| 910 | 910 | 910 | 910 | 910 | 1310 | 1620 | 1620 | 1620
C RT G - RTL G | 2430 | 2430 | 2430 | 2430 | 2730 | 2730 | 2730 | 3630 | 3630 | 4030 | 4030 | 4640 | 4640
RTE G | 3180 | 3180 | 3180 | 3180 | 3180 | 3630 | 3630 | - | - - - - -
D 2254 | 2254 | 2254 | 2254 | 2254 | 2254 | 2254 | 2254 | 2254 | 2254 | 2254 | 2254 | 2254
E 550 | 550 | 550 | 550.| 900 | 900 | 900 | 200 | 900 | 900 | 900 | 900 | 900
H 1140 | 1140 | 1140 | 1140 | 1410 1410 | 1410 1410 | 1410 | 1410 | 2000 | 2000 | 2000
Poids en service RT G -RTLG |1070 | 1080 | 1100 | 1240 | 1425 | 1455 | 1520 | 1580 | 1580 | 1750 | 2260 | 2270 | 2280
Operating weight RTE G | 1290 | 1300 | 1320 | 1460 | 1675 | 1705 | 1770 - - - - - -
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CT-CTG

bit d’air : de 4 000 m3/h. & 28 000 m%/h.

Air flow : from 4 000 m3/h. to 28 000 m®/h.

Les unités CT sont de véritables centrales de traitement d'air
1Qutdoor" dérivées des unités de climatisation type RT, et s'en
distinguent par l'absence d'unité frigorifique : compresseur et
condenseur.

Les CT bénéficient de |'ensemble des caractéristiques de
construction de nos unités : carrosserie autoporieuse Aluzinc
revétue de peinture polyester cuite au four, rivets inox et
boulonnerie "FINIGARD", bac de récupération condensats
inox, montage sur costiere réglable.

Elies disposent des principales fonctions des centrales de
traitement d'air traditionnelles : filtration, caisson de mélange,
batterie eau froide, eau chaude, batterie électrique, ventilateur
de soufflage.

D'une conception privilégiant 'autonomie, les CT ne nécessitent
qu'un minimum de temps et de moyens pour leur mise en oeuvre
et leur installation : ces unités sont livrées avec l'ensemble de
la panoplie hydraulique monté & l'intérieur du casing : vannes
de régulation et d'isolement, by-pass. L'armoire électrique
intégrée regroupe I'ensemble des organes de puissance et de
c..,g\ommonde ainsi que l'automate & micro-processeur CLIMATIC.

#n outre, il est possible d'ajouter uliérieurement l'unite
frigorifique, ce qui permet de moduler l'investissement du lot
climatisation dans le temps.

Les CTE (tailles 7 & 27) sont équipées d'un ventilateur d'extrac-
tion dont le fonctionnement est asservi & l'apport d'air neuf, ce
qui permet d'éviter la surpression des locaux traités. Des volets
contre-rotatifs assurent le contréle précis de la quantité d'air
extrait.

Les gammes CT G, CTEG
et CTL G permettent d'as-
surer le chauffage des lo-
caux & moindre colt gréce
au module gaz & brileur
atmosphérique ou & bri-
leur @ air soufflé (voir
page 14).

Les appareils sont com-
plets et préts & étre rac-
cordés sur l'alimentation
gaz basse pression (20
nbar ou en option 300
mbar).

CT units are real "outdoor” air handling units, derived from RT
range, without cooling unit : compressor and condenser.

CT units benefit from all our construction characteristics : self
supporting casing, manufactured in Aluzinc, coated with ther-
mosetting polyester paint, stove-baked, stainless steel rivets
and FINIGARD treated fasteners, stainless steel condensate
pan, mounted on adjustable roof-curb.

They offer the main functions of air handling units : filtration,
mixing box, cold water coil, hot water coil, electric coil,
blowing fan.

Their conception privileges self sufficiency, so their installation
take minimum time and means : these units are delivered with
a complete hydraulic equipment, mounted inside the casing :
regulating and isolating valves, bypass.

On-board electronic control centre groups all power and
command elements and CLIMATIC microprocessor controlled
automation system.

In addition, it is also possible to add the cooling unit later,
enabling investments to be spread out over time.

The CTE (from 7 to 27) ranges are fitted with an exhaust fan
which is interlocked with cperation of the outdoor air intake.
This arrangement enables building overpressure to be avoided.
Counter rotating dampers ensure precise control of the quantity
of exhaust air.

TheCTG,CTEGand CTLG
ranges allow cheap heating
for premise, thank to gas
equipment with
atmospherical burner or
pulsed air burner (see page
14).

The units are complete and
ready to be connected on
low pressure gas supply (20
mbar or 300 mbar as an
option).

Unité CT G - CTG unit

.16



CARACTERISTIQUES PHYSIQUES - PHYSICAL DATA

CT-CTG-CTE-CTE G

Puissance nominale - Nominal capacity (1) kW | 27,4 | 33,4 | 57,2 | 62,3 | 74,1 [104,9{118,9134,1(141,8[154,3{191,2
Débit d'eau - Water flow mh | 47 | 58 | 99 [ 108|128 181 | 205 | 231 | 24,4 | 266 | 329
Pertes de charge - Pressure drop mCE 4 5,6 2,1 2,5 3,3 3,7 4,6 5,7 6,3 7.3 52
Appoint électrique - Electric heating (2) kW | 18 18 36 36 36 72 72 72 108 [ 108 | 108
Appoint eau chaude - Hot water coil (3) kW | 25,9 | 32,2 | 56,4 | 60 | 68,4 | 95,3 {104,6]114,4|119,3| 127 {183,6
CT G | Puissance chauffage gaz (PCH)

CTE G | Gaz heating capacity (PCI) kw - - 60 60 60 [60+60]60+60[60+60| - - -

s e% Débit nominal - Nominal air flowm3/h | 4 500 | 6 000.4 7 200 | 8 000 |10 000|14 400{17 000]20 000{21 600|24 300{28 000
g§2.3| PsD - ESP Pa 120

52% § Vitesse de rofation - Fan speed rpm | 845 | 1000 | 680 | 705 | 750 | 635 | 730 | 901 | 695 | 745 | 700
Fovo Puissance moteur - Motor input kW | 1,1 15 1,5 1,5 2,2 3 4 55 2x222x3|2x3
¢ o | Puis. abs. nom. - Input power (4) kW | 1,1 15 1,5 1,5 | 2,2 3 4 55 | 44 6 6
-g % % Intensité nom. - Nominal intensity A | 2,7 3,5 3,5 3,5 5,1 7.2 93 |111,91102 | 144 | 14,4
E ? O [Mntensité démarrage - Maxi inrush A | 14,4 | 20,6 | 20,6 | 20,6 | 27 | 36,7 | 53 [ 749 | 54 734|734

Puissance nominale - Nominal capacity (1) kW |104,91118,9|134,1 |141,81175,8{191,2
Débit d'eav - Water flow m3/h | 18,1 20,5 | 23,1 244 | 30,2 | 32,9
Pertes de charge - Pressure drop mCE | 3,7 | 4,6 5,7 6,3 7, 5.2
CTL G | Puissance chauffage gaz (PCi) 72 72 72 - - -
Gaz heating capacity (PCl) kW | 126 | 126 | 126 | 126 | 126 | 126
= % Débit nominal - Nominal air flowm?3/h |14 400{17 000420 000|21 60024 300)|28 000
£ 8§23 PSD - ESP Pa 120
‘%;g % ié) Vitesse de rotation - Fan speed 635 | 730 | 901 | 695 | 745 | 700
=Y Puissance moteur - Motor input kW 3 4 55 2x2212x312x3
,_% 5 Puis. abs. nom. - Inpuf power (4) kW 3 4 55 | 44 6 6
) § 78 Intensité nom. - Nominal intensity A | 7,2 93 111,91102 14,4 | 144
;5 O | Intensité démarrage - Maxi inrush A | 36,7 | 53 749 | 54 |73,4|734

(1) Intérieur / Indoor : 27 °C - 50 % - Eau glacée / Chilled water : 7/12 °C
(2) Autres puissances nous consulter - Other electrical capacities, please consult us

(3) Eau / Water : 90/70 °C - Air : 20 °C

{4) Puissance totale y compris ventilateurs et ventilo-condenseur - Total input including fans and condenser fans.

CARACTERISTIQUES DIMENSIONNELLES - DIMENSIONAL DATA

-

L A
E —

B

D

NOTA : Hauteur cheminée pour CT G, CTE G et CTL G : 400 mm - Height of CT G, CTE G and CTL G cheminey : 400 mm

T.CTG

1820

A 1520
CTE-CTE G 2270 2720 | 2720 | 2720 | 2720
B CTLG - - - - 3320 (3320 | 3620 | -
D 1180 | 1180 | 2254 | 2254 2254 | 2254 | 2254 | 2254
E 550 | 550 | 550 | 550 900 | 900 | 900 | 900
H CT-CTE-CT G-CTEG | 940 | 940 | 1140 1140 1410 | 1410 | 1410 | 1410
CTLG - - - - 1410 | 141012000 -
CT | 250 | 270 | 600 | 600 | 620 | 765 | 775 | 800 | 930 | 935
Poids en service (kg) CcTG - - 760 | 760 | 780 | 1015 | 1030 | 1060 - - - -
CTE - - 980 | 980 {1000 | 1265|1280 | 1400 | 1410 { 1415| - | 1480
Operating weight (kg) CTEG - - 1140|1140 | 7160 | 1515|1535 | 1660 | - - - -
CiLG - - - - - 1130 [ 1130 | 1170 | 1310 | - 1320 | 1320

Dimensions avec batterie EG 4 nappes - Dimensions avec batterie EG 6 nappes : Nous consulter
Dimensions with 4 rows cold water coil - Dimensions with 6 rows coil : please consult us.



RTOR

Débit d'air : 4 000 m*/h. & 34 000 m3/h.

#

Air flow_ : from 4 000 m*/h. to 34 000 m3/h.

Ces unités monoblocs ou split system sont dérivées de la
gamme RT : les batteries d'échange sur l'air extérieur sont
remplacées par un échangeur & eau. Hl est donc possible de les
implanter soit en local technique, soit & 'extérieur.

Elles sont composées d'un circuit frigorifique & inversion de
cycle permettant le fonctionnement soit en refroidisseur, soit en
pompe & chaleur (eau/air).

L'échangeur, trés largement dimensionné, fonctionne avec des
températures d’eau comprises entre 15 et 32 °C.

Une installation traditionnelle de RTOR est basée sur le
principe de la récupération d'énergie par boucle d'eau &
température ambiante : Une boucle d'eau alimente tous les
appareils de chauffage et de refroidissement de I'ensemble
architectural, permettant le rafraichissement ou le chauffage
local par des pompes & chaleur eau/air selon les besoins.
Cette boucle d'eau assure toutes les récupérations de chaleur
disponibles, par exemple dans le cas d'une grande surface,
des cafétérias et des boutiques, mais aussi des condenseurs
des chambres froides et banques frigorifiques.

La boucle restitue cette chaleur selon les besoins ou la stocke
éventuellement dans une bache tampon pour un transfert jour/
nuit. Une chaudigre et une tour de refroidissement n'intervien-
nent que si les équilibres internes ne sont plus assurés par lg
boucle d'eau qui devient trop chaude ou trop froide.

Ce principe génére des économies substantielles d'exploita-
tion tout en assurant un confort de premier ordre et une grande
simplicité d'exploitation. Il est également caractérisé par le fait
qu'il offre un bon coefficient de performance, peu dépendant
de la température, et une

These all-in-one or split system units are derivatives of the RT
range : the outdoor air coils are replaced by a water cooled
heat exchanger. They can therefore be installed either in a
machine room, or outdoors.

They feature a reversible cycle refrigeration circuit, enabling
cooling or heat pump operation (water/air).

The large dimension heat exchanger operates with water
temperatures between 15 and 32 °C.

A traditional RTOR installation is based on the principle of energy
recovery with a water loop at ambient temperature. A water loop
supplies all the heating and cooling terminals throughout the
building, enabling local cooling and hedting to be ensured by
water/air heat pumps depending on requirements.

This water loop ensures heat recovery from all available
sources, for example, in a super or hypermarket, from the
cafeterias and boutiques as well as from the cold room and
refrigerated display case condensers.
The heat in the loop is reused according to requirements or is
eventually stored in a storage reservoir for day/night transfer.
A boiler and a cooling tower are only used when the internal
balances are no longer ensured by the water loop, i.e., if it
becomes too hot or too cold.
This principle provides significant operating cost savings whilst
ensuring first rate comfort and great ease of operation. It is
also characterized by the fact that it has an excellent C.O.P.
which is little affected by temperature, and a high heating
capacity even when

forte puissance de chauf-
fage méme partrésbasse
température externe.

[

outdoortemperatures are

RTOR
very low.

RTOR

La gamme RTOR offre
également une alterna-
tive intéressante lorsqu'
il est impossible d'envi-

] The RTOR range is also
C an interesting alternative
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© ) © cooled RT units cannot
x 2 -

sager l'installation d'uni-
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ou autre.
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Température de 158.32°C
Temperature from 15 to 32 'C

Water loop system.




CARACTERISTIQUES PHYSIQUES - PHYSICAL DATA

RTOR

Puissance froid nominale - Nominal cooling capacity (1) kW | 23,5 127,7 1323|395 |498 | 582|596 |771]
Puissance PAC nominale - Nominal heating capacity (2} kW 3281384 395 | 51 |623 736 78 | 99,7
Option appoint électrique - Electric heating maxi kw 9 18 27 27 36 36 54 54
Option appoint eau chaude (3) - Hot water coil (3) kW 1259 (322|564 60 | 68,4 | 68,4 | 953 |104,6
Nb de circuits frigorifiques - Nbr of refrigerant circuits 1 1 1 1 1 1 2 2
Nombre de compresseurs - Number of compressors 1 1 1 1 1 1 2 2
Régulation de puissance - Capacity steps - 0-100 0-50-100
+ o | Débit fraité nominal - Nominal air flow m*h |4 000 [ 600072008000 ][10000[10 000]14 400]17 000
£§2.3| PSD - ESP Pa 120
52 %‘;E: Vitesse de rotation {tr/min) - Fan speed (rpm) 797 | 1004 | 641 | 671 | 777 | 777 | 635 | 714
=ove Puissance moteur - Mofor input kW 10751 15 | 15 1,8 2,2 2,2 3,0 4,0
—%’ 5 Puiss. abs. nominale - Nomi. input power (4) kW 8251985985128 | 16 17 119,7 | 26
) §:°, Intensité nominale - Nominal intensity A 16,7 1195 (195|231 | 29,2 | 28,9 | 39,1 | 46,9
E © Intensité de démarrage - Maxi inrush A 72,4 (821 (821 1093(135,2(157,6{101,7 {133,1

Puissance froid nominale - Nominal cooling capacity (1) kW 97,3 [114,6119,61146,3|162,4{175,4]199,4
Puissance PAC nominale - Nominal heating capacity (2) kW [121,11135,81142,0|177,31200,1| 215 | 233
Option appoint électrique - Electric heating maxi kw 72 72 108 | 108 | 108 | 108 | 108
Option appoint eau chaude (3} - Hot water coil (3) kW [114,41114,41119,3| 127 | 127 |165,3]183,6
Nb de circuits frigorifiques - Nbr of refrigerant circuits 2 2 3 3 3 4 4
Nombre de compresseurs - Number of compressors 2 2 3 3 3 4 4
Régulation de puissance - Capacity steps % 0-50-100 0-33-66-100 0-25-50-75-100]
0% Débit traité nominal - Nominal air flow m%/h |20 OOOlQO 000(21 600]24 300|24 300)28 OOO]34 000
2823 PSD - £5P Pa 120
[ Ju e
5 2% T | Vitesse de rotation (ir/min) - Fan speed (rpm) 913 | 913 | 712 | 768 | 967 | 729 | 850
=ovo Puissance moteur - Mofor input kW 5,5 55 [2x2,21 2x3 | 2x3 | 2x4 |[2x5,5
_gz 5 | Puiss. abs. nominale - Nomi. input power (4) kW 33,1 | 33,9 | 40,2 | 47,4 | 48,5 | 63,2 | 67,8
0o §\8 Intensité nominale - Nominal intensity A 60 | 59,6 | 72,0 | 86,6 | 859 {114,6]114,6
2 © Intensité de démarrage - Maxi inrush A 166 | 188 |158,21192,6|214,2|220,6|220,6
{1) Intérieur / indoor: 27 °C - 50 % - Entrée eau de boucle - Entering water loop : 32 °C
{2) Intérieur / Indoor : 20 °C - Entrée eau de boucle - Entering water loop :15 °C
(3) Eau / Water : 90/70 °C - Air : 20 °C
(4) Puissance totale y compris compresseurs, ventilateur et ventilo-condenseur.
Total input including compressors, fans and condenser fans.
CARACTERISTIQUES DIMENSIONNELLES - DIMENSIONAL DATA
(=] = =3 = =
= =

A 1150 | 1150 | 1470 | 1470 | 1470 | 1470 {1770 | 1770 {1770 | 1770 | 1770 11770 | 1770 | 1890 | 1890
B 1080 | 1080 | 800 | 800 | 800 | 800 | 950 | 950 | 950 | 950 | 950 | 950 | 950 |1130 | 1130
C 2230 | 2230 | 2270 | 2270 | 2270 | 2270 | 2720 | 2720 | 2720 | 2720 | 2720 | 2720 | 2720 | 3020 | 3020
D 1250 | 1250 | 2254 | 2254 | 2254 | 2254 | 2254 | 2254 | 2254 | 2254 | 2254 | 2254 | 2254 | 2254 | 2254
E 550 | 550 | 550 | 550 | 550 | 550 | 900 | 900 | 900 | 900 | 900 | 900 | 900 | 900 | 900
H 940 | 940 11140 | 1140 { 1140|1140 | 1410 | 1470 | 1410 | 1410 | 1410 | 1470 | 1410 | 2000 | 2000
Poids en service

Operating weight | 520 | 570 | 1010 { 1010 { 1050 | 1150 | 1435 | 1480 | 1540 | 1690 | 1685 | 1700 | 1920 | 2145 | 2445
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RTM

- RTX

bit d'air : de 5 700 m3/h. a 30 000 m®/h.

Air flow : from 5 700 m?/h. to 30 000 m*/h.

-

s RTM, dérivés de la gamme RT sont des unités de climatisa-
n monoblocs économiques pour une gestion optimisée des
pports d'air neuf et de I'air extrait : par le biais du circuit
thermodynamique qui assure un excellent rendement, elles
restituent sur 'air traité, les calories (hiver) ou frigories (été)
prélevées sur 'air exirait.

Leur domaine d'application comprend les salles de spectacles,
I'hatellerie, et d'une manigre générale, les locaux qui nécessi-
tent I'apport de quantité importante d'air neuf.

De plus, ces unités sont équipées de volets motorisés qui
permettent de moduler la proportion d'air neuf et d'air rejeté
en fonction des consignes imposées par l'utilisateur.

La gamme RTX reprend le méme principe de fonctionnement en
le complétant par une boucle d'eau glycolée placée en amont
du circuit thermodynamique, qui permet d'augmenter de fagon
sensible le rendement de |'unité, notamment en fonctionnement
tout dir neuf au traitement et fout air extrait au rejet.

Cette boucle comprend les batteries de récupération, la pompe

de circulation et le vase d'expansion.

Ces unités sont équipées de ventilateurs centrifuges sur 'air

_jxtrait et sur I'air neuf, et peuvent par conséquent étre implan-
“tées en local technique.

The RTM units, derived from the RT range, are units for exhaust
air heat recovery. By means of a high efficiency thermodynamic
circuit, they return heat (in winfer] or cooling energy (in
summer) recovered from exhaust air to the supply air.

Their field of application includes concert halls, hotels, and
generally all premises requiring large quantities of outdoor
air.

In addition, these units are fitted with power dampers to
modulate the proportions of outdoor air and exhaust air
according to user-defined set points.

The RTX range adopts the same principle of operation and
completes it with the addition of a brine loop installed upstream
of the thermodynamic circuit. This enables a significant in-
crease in unit efficiency.

This loop includes heat recovery coils, the circulating pump and
the expansion tank.

These units are fitted with centrifugal fans for exhaust air and
outdoor air and can therefore be installed in a machine room.

SCHEMA DE PRINCIPE

1 : Unité de traitement
2 : Unité de rejet

7 . Air handling unit
2 : Exhaust air unit
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RTM en mélange

OPERATING DRAWING

TM.en tout air neuf

RT X en tout air neuf

RT M en mélange
RT M in mixing operating

RT M en tout air recyclé
RT M in recycled air operating

RT X in fresh air operating
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CARACTERISTIQUES PHYSIQUES - PHYSICAL DATA RT M/RT X

i S

RTM | Puiss. restituée - Rejected capacity kW 35 44 h 5 ‘ 6 ) 7 | ]07 1‘6 166

hiver , . .
winfer | Température soufflage air traité

m Blowing supplied air temperature °C | 34,5 | 34,8 35 353 | 355 | 355 | 374 | 374 37
RTM | pyiss. restituée - Rejected capacity kW | 29 36 46 57 71 92 1 141 171

e
su;;er Température soufflage air fraité
] Blowing supplied air temperature °C | 14,8 14,8 14,4 14,4 14,4 14,1 13,4 13,5 13,7
RTX | Puiss. restituée - Rejected capacity kW 32 41 51 63 80 102 125 159 194

hiver - -
winter | Température soufflage air traité

(3) Blowing supplied air temperature °C 19 195 19,5 19,9 20,1 20,1 22,3 22,3 21,1
R::Z Puiss. restituée - Rejected capacity kW | 37 48 62 74 93 122 145 185 223
e
summer | Température soufflage air fraité
(4) Blowing supplied air temperature °C 17 18,1 17,7 16,6 17,6 17,3 15,9 16,6 16,9

Opt® appoint électrique - Elecfric heating kW 27 36 36 54 54 72 54 -72-108
Opt® appoint eau ch. - Hot water coil (5) kW 54 62 70 88 100 116 145 166 188
Débit traité nom. - Nom. air flow m3/h | 5760 | 7200 | 9 000 |10 800 |13 500 |17 300 |19 000 | 24 000 | 30 000

— ~
5 0§ [PDs - ESP mmCE 12 »
g§%§ Vitesse de rotation (tr/mn) RTM | 585 635 725 540 610 740 570 650 740
lg 83& Fan speed (RPM) RTX | 600 650 750 555 630 765 600 700 770
Puissance moteur - Mofor input kW | 0,75 1,5 2,2 1,5 3 55 2x1,5 2x3 2x4
§ Débit traité nominal (m3/h) RTM | 7200 | 9000 | 10650 |13 400 | 16 200 |20 700 |23 000 | 29 700 | 37 000
= “\‘; Nominal air flow (m°/h) RTX | 5760 | 7200 | 9 000 10800 |13 500 (17 300 |19 000 | 24 000 | 30 000
£8% |PSD (mmCE) RTM 5
§§ o LESP {mmCE) RTX 12
2P S |Vitesse de rotation (tr/mn) RTM | 530 630 730 530 620 880 545 675 810
«Q %
O § |Fan speed (RPM) RTX | 600 650 750 555 630 765 600 700 770
O [pyissance moteur - Motor input kW | 0,75 1,5 2,2 1,8 3 5,5 2x1,5 2x3 2x5,5
N Puissance absorbée nominale (6)
3 . Nominal input (6) kW 10 14,2 18,4 20,0 28,3 38,9 39,6 56,2 74,2
n
;g% intensité nominale A
53 Nominal intensity Amp | 20,3 26,4 34,8 39,6 52,8 72,6 78,4 | 105,0 | 138,6
& Intensité de démarrage A
Maxi inrush Amp | 82,8 [ 112,55 | 140,8 | 102,2 | 139,0 { 178,6 | 141,0 | 191,0 | 244,6
(1) : Air extérieur/Outdoors : + 8°C - Air recyclé/Recycled air : 20°C Fonctionnement tout air recyclé
(2) : Air extérieur/Outdoors : + 32°C - Air recyclé/Recycled air : 27 °C- 50 % Recycled air operating
(3) : Air extrait/ Exhausted air: + 20 °C - Air neuf/Fresh air : -10°C Fonctionnement tout air neuf
(4) : Air extrait/Exhausted air: + 24 °C - Air neuf/Fresh air : 32°C-50% Fresh air operating
(5) : Entrée d'air/Air inlet : +15°C - Eau/Water : 90-70 °C

(6) : Puissance totale, y compris compresseur(s), ventilateur et ventilo-condenseurs - Total input (including compressor (s), fan and condenser-fans).

s

CARACTERISTIQUES DIMENSIONNELLES - DIMENSIONAL DATA

L] -
L.

A 1520 1520 1520 1820 1820 1820 1970 1970 1970
D 4454 4454 4454 4454 4454 4454 4454 4454 4454
E 550 550 550 900 900 900 200 900 900
H 1140 1140 1140 1400 1400 1400 2000 2000 2000
Poids en service (kg) RTM 1100 1110 1190 1380 1410 1570 2180 2190 2200
Operating weight (kg) RTX 1240 1250 1260 1620 1640 1810 2530 2540 2560
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wet économique des énergies disponibles :

RTW

Débit d'air : de 14 400 m?/h. a 20 000 m3/h.

Air flow : from 14 400 m3/h. to 20 000 m3/h.

Les RTW sont des appareils monoblocs intégrant dans une
méme carrosserie une unité de climatisation dérivée de la
gamme RT ainsi qu'une chaufferie préfabriquée : un compar-
timent spécifique entizrement isolé (M1) regroupe 'ensemble
d'une chaufferie gaz d'une puissance maximum de 186 kW.

Cette chaufferie alimente la batterie eau chaude intégrée &
l'unité de traitement d'air et peut étre raccordée & un prépara-
teur d'eau chaude sanitaire et/ou & un réseau de chauffage
indépendant : aérothermes, rideaux d'air chaud, etc... (option).

Les RW sont particulizrement bien adaptés & la climatisation
des grands locaux & usage industriel ou commercial tels que
les cafétérias, restaurants ou cenires de loisirs.

Polyvalentes, ces unités répondent au double besoin de clima-
tisation et d'eau chaude de ces batiments dans un encombre-
ment réduit. Souvent implantées en toiture, elles permettent un
gdin appréciable de la surface utile du batiment par la
suppression des locaux techniques réservés a la chaufferie.

Les unités RT W permettent en outre, 'exploitation rationnelle
fonctionnement
chauffage par pompe & chaleur ou assuré par la chaufferie
gaz en fonction de la tarification EDF (EJP).

Bénéticiant du concept d'autonomie propre & nos Roof-Top ,
les unités permettent un gain de temps et de moyens apprécia-
bles lors de leur mise en place et de leur installation.

De plus, l'implantation sur costigre inclinable et la facilité de
raccordement sur site {uniquement alimentation élecirique et
gaz) avtorisent une mise en fonctionnement immédiate de
I'unité RTW (Pieds d'appui hors fourniture constructeur).

La maintenance de ces unités RTW est particulidrement écono-
mique en raison de ['utilisation de composants standardisés et
éprouvés. Les opérations d'entretien sont facilitées par l'excel-
lente accessibilité procurée par les panneaux amovibles équi-
pés de larges poignées de manutention.

L'automate & micro-processeur CLIMATIC pilote I'ensemble
des fonctions des unités RTW, en assure le contrdle et le
diagnostic, et permet de communiquer avec beaucoup de
convivialité, avec tout systeme de télésurveillance et de
télémaintenance : GTC (interface JBUS), MINITEL, ou micro-
ordinateur (type PC).

PIEDS D'APPUI HORS FOURNITURE CONSTRUCTEUR
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RTW are monobloc units composed of an air-conditioning unit,
derived from the RT range, and a prefabricated boiler within
the same casing : A completely isolated (M1) and specific box
groups a complete gas boiler (maximum capacity 186 kW).

This boiler supplies the hot water coil which is infegrated in the
air handling unit and can be connected to a utility hot water
maker and/or independent heating circuit : unit heater, hot air
screen, efc... (option).

RTW are particularly well adapted for air conditioning of
industrial, tertiary or commercial premises such as cafeterias,
restaurants or leisures centres.

These units are polyvalent and allow an adaptation to a double
need of air conditioning and air heating in a minimum space.
Usually installed on the roof, they allow an considerable
increase in pay-space within the building by eliminating ma-
chine rooms.

Moreover, RTW units provide a rational and economical using
of useful energy : Heat pump heating or gas boiler heating
according the price of energy (peak day set back).

Taking profit of the self-sufficiency concept specific to our
Roof-top, RTW units allow important decrease in time and
means while installation on site.

In addition, the installation on adjustable roof-curb and the
easy connection {only gas and electrical supply) allow an
immediate running of the RTW unit (supporting plots out of
manufacturer supplying).

The maintenance of these units is particularly inexpensive
thanks to using standard and tested components. Maintenance
is easy because of a simple access provided by removable
panels with large handles.

The CLIMATIC micro-processor controlled automation system
manages all functions of the RTW, ensures control and diag-
nostic of the unit and allows convivial communication with
every remote maintenance and control system : Building Man-
agement System (JBUS interface), Minitel or personal computer
(N.D.T. Minitel exists only in a few countries).

SUPPORTING PLOTS OUT OF MANUFACTURER SUPPLYING



CARACTERISTIQUES PHYSIQUES - PHYSICAL DATA RTW

Puissance froid nominale (m

Nominal cooling capacity (1) kw 59,3 72,7 90,7
Puissance PAC nominale (2)
Nominal heating capacity (2) kw 55,2 68,6 82,0
Option appoint électrique maxi. (3)
Electric heating maxi (3) kw 54 72 72
Option appoint eau chaude. {4) .
Hot water coil (4) kw 95,3 104,6 114,4
Puissance utile chaudigre
Chaudisre |Boiler useful capacity kW 186 186 186
Boiler | Ppyissance brute '
Capacity kw 206,4 206,4 206,4
Nombre de circuits frigorifiques
Number of refrigerant circuits 2 2 2
Nombre de compresseurs
Number of compressors 2 2 2
Régulation de puissance - Capacity steps % 0-50-100 0-50-100 0-50-100
Débit traité nominal
€ — | Nominal air flow m3/h 14 400 17 000 20 000
S &% |PSD - ESP Pa 120 120 120
§~g:§:§ Vitesse de rotfation tr/min
;s@ Q% Fan speed rpm 600 690 850
S Puissance moteur
Motor input kW 3 4 55
5 Nombre - Number 2 2 2
QLroc . T
5608 Puissance unitaire ‘
%885 |Power input each kw 0.55 0.55 0.95
‘%o::%’é Vitesse de rotation tr/min
O Fan speed rpm 920 920 920
- Puissance absorbée nominale (5)
§ . Maxi input power (5) kw 22,8 29,0 36,5
23 Intensité nominale
9§ Nominal intensity A 44,0 51,5 67,5
2 Intensité de démarrage
Maxi inrush A 107,0 138,0 173,5
(1) intérieur / Indoor : 27 °C - 50 % - Extérieur - Outdoor : 35 °C (4) Eau / Water : 90/70 °C - Air / Air: 20 °C
(2) Intérieur / Indoor : 20 °C - Extérieur - Outdoor : 6 °C BH/WB (5) Puissance totale y compris compresseurs, venfilateurs et
(3) Autres puissances nous consulter. ventilo-condenseur.
Other electrical capacities, please consult us. Total input including compressors, fans and condenser fans.

CARACTERISTIQUES DIMENSIONNELLES - DIMENSIONAL DATA

B

1410

2200 2200 2200 ¢ 900

L

Poids en service {kg)
Operating weight (kg) 2250 2280 2410
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RTD

Débit d’air : de 10 000 m3/h. a 14 000 m®/h.

unités monoblocs ou split-system, dérivées des gammes RT
sont précisément congues pour satisfaire les exigences de
locaux présentant un fort dégagement d'humidité que I'on
souhaite éliminer, ou lorsqu'il est nécessaire de contréler et de
limiter le taux d'humidité d'un batiment (Entrepdts de matériaux
nécessitant une ambiance séche, zones de banquettes frigori-
fiques en supermarchés, etc...)

Le systtme de déshumidification est constitug¢ d'un circuit
frigorifique supplémentaire dont le fonctionnement est piloté
par notre automate & micro-processeur CLIMATIC, ceci dans
le but d'assurer le meilleur résultat pour un codf d'exploitation
minimal.

Ce circuit frigorifique comprend une batterie d'évaporation et
une batterie de condensation en série sur 'air traité : {'air traité
traverse tout d'abord la batterie froide ot I'humidité excessive
est condensée, puis |'air est réchauffé par son passage sur la
batterie chaude.

Air flow : from 10 000 m?/h. to14 000 m*/h.

These all-in-one -or split system units, derived from the RT
range, are specifically designed fo satisfy requirements in
premises with generation of high levels of humidity to be
evacuated, or for premises where the level of humidity needs
to be controlled limited (warehouses for materials requiring a
dry atmosphere, refrigerated display case sections in
supermarkets, elc...).

The dehumidifying system consists of an extra refrigeration
circuit, controlled by our microprocessor-based CLIMATIC
automation system for optimum results and reduced operating
costs, and a condensing coil in series with the evaporator in the
stream of conditioned air.

The air passes first through the cooling coil where excess
humidity is condensed, then the air is heated by passing it over
the heating coil.

Nominal cooling capacity (1) 58 | 69,6 | 81,5
Puissance PAC nominale (2)
Nominal heating capacity (2) kW 1572|693 79
Capacité de déshumidification (3)
Dehumidification capacity (3) kg/h | 22,4 | 28,3 | 33,2
Nombre de circuits frigorifiques
Number of refrigerant circuits 3
Nombre de compresseurs
Number of compressors 3
Régulation de puissance
Capacity steps % 0-50-100
Débit fraité nominal
€ Nominal air flow m3/h {10000|12000|14000 -
S o5 Unité RT D
g g g‘)g) PDS - ESP Pa ]20 RT D unit
5 QEE |Vitesse de rotation  tr/min
:“-’Eéé Fan speed rom | 547 | 590 | 639
S Puissance moteur
Motor input kW | 22 {22 ]| 30 DIMENSIONS - DIMENSION DATA
Nombre - Number 2 2 2
- §§§ Puissance unitaire
28 3% | Power input each kW [ 0551055[095] |C 2730
o529
932 |Vitesse de rotation  tr/min D 9954
S Fan speed rom | 920 | 920 | 920
Puissance absorbée nominale H 1410
3 Nominal input power kW | 28,5 1 36,5 | 46,5 Poids en service
.("3% Intensité nominale Operating weight kg 1360 1385 1425
S . . .
28 Nomllrrcil Infen’S/fy A | 565 | 655 | 85,5 (1) : Intérieur / Indoors : 27 °C - 50 % - Extérieur / Outdoors : 35 °C
2 Intensité de démarrage (2) : Intérieur / Indoors : 20 °C - Extérieur / Outdoors : 6 °C bh/wb
Maxi inrush A | 120 | 152 | 172 | (3): Intérieur / Indoor : 24 °C - 55 % - Extérieur / Outdoors : 32 °C
= ==
= =
= =
T
=3 =
A B
c 4 D
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RTF

Débit d'air : de 8 000 m3/h. & 17 000 m?/h.

Unité RTF - RTF unit

Air flow : from 8 000 m*/h. to 17 000 m*/h.

Unité RTF avec condenseurs centrifuges
et ventilateur d'extraction (50 %)
RTE unit with centrifugal condenser and exhaust fan (50 %)

Les RTF, monoblocs ou splif-system reprennent en tous points
les qualités de fabrication, la philosophie modulaire et la
souplesse de la gamme RT dont ils sont issus.

Les raccordements aérauliques de cette gamme ont la particu-
larité d'étre horizontaux, ce qui permet 'implantation de ces
unités & proximité des locaux & traiter et non nécessairement sur
le toit comme avec un Roof-Top classique. Pour cette raison,
I'unité frigorifique est placée latéralement et non en bout.
Cette gamme est éventuellement disponible avec des ventila-
teurs centrifuges pour une implantation en local technique ou
bien avec un échangeur & eau en remplacement du condenseur
a air {en version OR).

il est également possible d'équiper ces unités d'un ventilateur
d'extraction (version E) pour éviter la surpression des locaux.

The all-in-one or split system RTF unifs inherit all the quality
manufacturing features of the RT range from which they are
derived, including modular design and versatility in application.

Air duct connections on this range differ from the usual because
they are horizontal and enable the units to be installed next to
the building to be air conditioned rather than on the roof as with
ordinary Roof-Top units. For this reason, the cooling unit is
situated on the side instead of at the end.

This range can also be equipped with centrifugal fans for
installation in @ machine room or with a water cooled conden-
ser fo replace the air cooled condenser (OR version).

They can also be equipped with an exhaust fan (E version) to
prevent building overpressure.

CARACTERISTIQUES DIMENSIONNELLES - DIMENSIONAL DATA

— =

A 2200

B 910

C 3110

D 2254

H 1400

Poids en service (kg)

Qperating weight (kg) 940 1175 1200 1360

NOTA : Les caractéristiques thermiques sont celles du RT {pages 12 et 13) minorées de 10 %.
NOTE : The heating data of the RTF unit are the same as the RT data (see pages 12 and 13), lowered of 10 %.
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COSTIERE - CADRE SUR POTEAUX
ROOF-CURB - FRAME MOUNTED ON SUPPORTING POSTS

REPRISE
RETURN AIR

SOUFFLAGE
SUPPLY AIR

J

MODELES AVEC EXTRACTION (RTE, RTE G, CTE, CTE G)
MODELS WITH EXHAUST FAN (RTE, RTE G, CTE, CTE G)

,GlC, b , E | F , E , D G

JH

REPRISE
RETURN AIR
SOUFFLAGE

REPRISE
RETURN AIR

T
<<
>
&
)
)

CAISSON POUR SOUFFLAGE ET REPRISE HORIZONTAUX
HORIZONTAL SUPPLY AND RETURN BOX

700

REPRISE > ’ SOUFFAGE
RETURN AIR [ ‘i SUPPLY AIR
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Cadre sur plots Costiére
AlBlcipDplElFIiGiHI|IJ K Post frame Roof-curb

Hauteur Poids [Hauteur Poids
Height Weight| Height Weight

400 95

*

: RTW : Cdté chaufferie, prévoir un module supplémentaire de 2170 mm - Pieds d'appui non fournis {Nous consulter).
RTW unit : Boiler side, add a 2170 mm long module - Supporting plots are not supplied (Please contact us).

NOTA: Les costieres de RTM et RTX sont la juxiaposition de 2 costieres de CT de taille identique {Nous consulter).
NOTE : The roof-curbs for RTM and RTX units are the sum of two identical CT units roof-curbs (Please contact us).
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Nous proposons aussi ... - We manufacture too...

nuBovENT

Chaufferie autonome de toiture : CAT
Packaged boiler house : CAT

aF

Refroidisseur de liquide & condensation & air : RLA SV/DV
Liquid chiller with air cooled condenser : RLA SV/DV

Refroidisseur de liquide modulaire & condensation & eau

avec compresseurs & vis au R407C: MODUVIS

Modular liquid chiller with water cooled condenser

and screw type compressors ruuning with R407C : MODUVIS

Centrale de réfrigération positive ou négative
avec compresseurs a vis : MULTIVIS CHM
Negative or positive refrigeration pack sytem
with screw type compressors : MULTIVIS CHM

Chambres de fermentation : PIERRE PONT
Fermentation chambers : PIERRE PONT

Quelques références - A few references

- Distribution / Handling : Auchan, Carrefour, Casino, Continent, Cora, Leclerc, Mamouth, Rallye,...
- Industrie / Industry sector : Aérospatiale, GEC ALSTHOM, PSA, Renault, Roussel-Uclaf, Sharp, Shell, Siemens,

Sollac, Télémécanique, Thomson ...

Restauration / Catering : Burger King, Casino, Flunch, Mc Donald's, Marest, Miomi, Pic Pain, Pizza Pai, Quick ...

- Agro-alimentaire / Food industry : Briocheries, Caves, Fromageries, ...
- Tertiaire / Tertiary indusiries : Aéroport de Paris, ASF, EDF, France Télécom, Laboratoires WINTHROP, SNCF...
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Siége social - Headquarters:

LesMeuriéres-BP71
69780 MIONS-FRANCE

Tél- Phone: +33(0)472232020
Fax: +33(0)472232028
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